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CARBOCAL

«  GENERADO EN EL PROCESO DE EXTRACCION DE AZUCAR
A PARTIR DE REMOLACHA

- COMPOSICION: >80% CACO,
7% MATERIA ORGANICA
OLIGOELEMENTOS [N, K.0, P,0;, MG]
ficiDos ORGANICOS

»  HUMEDAD: < 35%

- PRODUCCION: > 20.000 TON/ANO

A SUGAR-BEET WASTE BASED THERMOPLASTIC AGRO-COMPOSITE AS SUBSTITUTE FOR RAW MATERIALS
JOURNAL OF CLEANER PRODUCTION 257 (2020) 120382:1-12
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LLDPE LLDPE RECICLADO
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COMPOSITE

LLDPE

+

CARBOCAL: 20, 30, 40, 50%
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PROTOTIPOS

LLOPEPURO LLOPE +50%CARBOGCAL
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TECNOLOGIAS DE FABRICACION ADITIVA UTILIZADAS

PROCESOS DE FABRICACION ADITIVA

Process Type

Technique Definition

Example Technology

Material

Vat

Liquid photopolymer in a vat is
selectively cured by light-activated

Stereo lithography (SLA),
digital light processing
(DLP)

Polymers and
ceramics

Photopolymerisation Y
polymerisation.
Material Jetting Droplets of build mat:_erlal are selectively 3D inkjet printing F’olymers_ and
deposited. composites

Binder Jetting

Liquid bonding agent is selectively
deposited to join powder materials.

3D inkjet printing

Metals, polymers,
and ceramics

Material Extrusion

Material is selectively dispensed through
a nozzle or orifice.

Fused deposition modelling
(FDM)

Polymers

Thermal energy selectively fuses regions

Selective laser sintering
(SLS), Selective laser
melting (SLM), electron

Metal, polymer,
composites and

Powder Bed Fusion
of a powder bed. ceramics
beam melting (EBM)
Sheet Lamination A process in which sheets of _material are Ultrasonic Consolidation Hybrids, me_tals and
bonded to form an object. (UC) ceramics
- A process that focused thermal energy " .
Directed Energy and fuses materials by melting as the Laser metal deposition Metalﬁg?adlshybrld

Deposition

material is being deposited.

(LMD)
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PROCESOS DE FABRICACION ADITIVA

Photopolymerisation

Material Jetting

Liquid photopolymer in a vat is

selectively cured by light-activated

Stereo lithography (SLA),

digital light processing

3D inkjet printing

Polymers and
ceramics

composites

Binder Jetting

Liquid bonding agent is selectively
deposited to join powder materials.

3D inkjet printing

Metals, polymers,
and ceramics

Material Extrusion

Powder Bed Fusion

Sheet Lamination

Thermal energy selectively fuses regions

of a powder bed.

A process in which sheets of material are

Fused deposition modelling

Selective laser sintering

(SLS), Selective laser
melting (SLM), electron

Ultrasonic Consolidation

Polymers

Metal, polymer,
composites and
ceramics

Hybrids, metals and

material is being deposited.

bonded to form an object. (UC) ceramics
- A process that focused thermal energy " .
Directed Energy : : Laser metal deposition Metals and hybrid
Deposition and fuses materials by melting as the (LMD) metals




TECNOLOGIAS DE FABRICACION ADITIVA UTILIZADAS

Cadize@ ®

Puerto Real

@
Algeciras



TECNOLOGIAS DE FABRICACION ADITIVA UTILIZADAS

DIVISION DE
FABRICACION
ADITIVA
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SLA: ESTEREOLITOGRAFIA
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FDM: FUSED DEPOSITION MODELING
FFF: FUSED FILAMENT FABRICATION
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FGF: FUSED GRANULAR FABRICATION

-
”
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FGF: FUSED GRANULAR FABRICATION
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Proyecto ADICORK

DESARROLLO DE
APLICACIONES
INDUSTRIALES DE
MATERIALES BASADOS EN
CORCHO

|
¥

Proyecto asociado a un CONVENIO DE COLABORACION entre la CONSEJERIA
DE AGRICULTURA, GANADERIA, PESCAY DESARROLLO SOSTENIBLE Yy la
UNIVERSIDAD DE CADIZ.

Este proyecto se financia con cargo a fondos europeos correspondientes a la
Inversion Territorial Integrada de la provincia de Cadiz.

Fecha de ejecucion: 1 de julio de 2020 - 30 de junio de 2022
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APROVECHAMIENTO DE RESIDUOS DE CORCHO NATURAL: PROYECTO ADICORK

10-50 M€ (0,38%) DISTRIBUCION DE EMPRESAS
ANDALUZAS RELACIONADAS
DIRECTAMENTE CON EL CORCHO

5-10 M€ (0,38 %) SEGUN LOS INGRESOS ANUALES

1-5 M€ (9,96 %)

n.d. (18,01 %) < 1M€(71,26%)
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10-50 M€ (2,00%)

1-5 M€ (12,00 %)

n.d. (20,00 %)

DISTRIBUCION DE EMPRESAS
GADITANAS RELACIONADAS
DIRECTAMENTE CON EL CORCHO
SEGUN LOS INGRESOS ANUALES

< 1M€ (66,00%)



MATERIALES ADICORK

SOSTENIBILIDAD ~ PROCESABILIDAD

DURABILIDAD
RECICLABILIDAD RESISTENCIA

INTEMPERIE

MEJORA MECANICA  AISLAMIENTO

DENSIDAD MENoR  COMPORTAMIENTO
IGNIFUGO
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MATERIALES BASE UTILIZADOS

* ABS

* ASA

* PLA

 PC

* PETG

* PET

* PMMA

* TPU

* RESINAS ACRILICAS
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APROVISIONAMIENTO Y TRATAMIENTO PREVIO
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CORCHO FINAMENTE DIVIDIDO (< 40 MICRAS)
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PRETRATAMIENTOS DEL CORCHO

« TRATAMIENTO CON DISOLVENTES ORGANICOS

DMF Isopropanol
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PRETRATAMIENTOS DEL CORCHO

« SILANIZACION '

« POLIMERIZACION SUPERFICIAL —
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ENSAYOS REALIZADOS

INYECCION EN MOLDE

FABRICACION ADITIVA
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MATERIALES COMPUESTOS
DE ASA-CORCHO
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MICROPARTICULAS DE CORCHO DE 63 - 125 MICRAS MATRIZ POLIMERICA
ASA
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PROPIEDADES MECANICAS: TRACCION
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SUPERFICIE
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APROVECHAMIENTO DE
RESIDUOS DE CORCHO
NATURAL:

PROYECTO ADICORK

DISENOS Y PROTOTIPOS
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MOBILIARIO URBANO Y PARQUES INFANTILES
« MOBILIARIO Y HABITAT
PROYECTO ADICORK +  NAUTICA DEPORTIVA Y RECREATIVA
DISENOS Y PROTOTIPOS * NAVAL
+  AERONAUTICO
+ AUTOMOCIGN
+ CONSTRUCCION
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APROVECHAMIENTO DE OTROS RESIDUOS EN FABRICACION ADITIVA

MATERIALES
COMPUESTOS DE
ASA-PEEK/CO-PEEK
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CONCLUSIONES

El desarrollo de materiales compuestos poliméricos y su
transformacion en productos es una via factible para valorizar
residuos

Hemos demostrado la viabilidad técnica de esta aproximacion para
agroresiduos y residuos poliméricos, usando tecnologias de
fabricacion aditiva basadas en extrusion y estereolitografia

Las tecnologias de fabricacion aditiva han contribuido a
iIncrementar el valor anadido potencial de los residuos industriales
de corcho natural



https://matersia.com/
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