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localización



PROCESO PRODUCTIVO

ACERÍA

LAMINACIÓN EN 
CALIENTE

LAMINACIÓN 
EN FRIO

CHATARRA
+ 

MATERIA 
PRIMA

BOBINAS / CHAPAS



ACERÍA



ACERÍA

• SELECCIÓN DE CHATARRA

• CARGA EN EL HORNO

• COLADA CONTINUA

• PROCESO AOD



ACERÍA



AUTORIZADO COMO 
- Gestor de residuos no peligrosos “chatarra”

- Productor de residuos peligrosos y no peligrosos



CHATARRA

CHATARRA 
“MATERIA PRIMA”

- 100% Reciclables

- Se utiliza el acero usados para crear acero nuevo “Ciclo de vida”



ACERÍA  Selección de chatarra



ACERÍA  Selección de chatarra



ACERÍA  carga en el horno



ACERÍA  horno



ACERÍA  horno



Escorias- LER 100201

Proceden del desescoriado Planta recuperación metálica

Acero

Escoria



ACERÍA  aod



LADRILLOS REFRACTARIOS- LER 161104

Refractario utilizado como 

protección de los hornos y AOD´s

Recuperación metálica y 

reutilización



ACERÍA  etapas del aod

• DESCARBURACIÓN

• DESULFURACIÓN

• REDUCCIÓN



ACERÍA  colada continua



ACERÍA  colada continua



ACERÍA  esmerilado



esmeriladURAS

Todo el metal procesado de esmerilado se 

reutiliza en los hornos.



POLVO DE HUMO- ler 100207

Sistema de depuración “filtros manga”

- GESTOR DE RESIDUOS

- RECUPERACIÓN METÁLICA



Laminación en caliente

• horno

• desbastador

• bobinadora

• acabador

– 200 a 25 mm

– Espesor final

• Plate

• Bobina



Laminación en caliente horno



Laminación en caliente desbastador



Laminación en caliente acabador



Laminación en caliente bobinadora



Laminación en caliente bobinadora



Laminación en caliente plates



Laminación en frío

• Recocido caliente

• Laminación en frío

• corte

• Recocido frío

• embalado

• expediciones



Laminación en frío Recocido calente



Laminación en frío Recocido calente



Laminación en frío Recocido calente



Laminación en frío laminación en frío - ZM

• Acabado final

• 2b – Recocido y decapado

• ba – Recocido brillante



Laminación en frío laminación en frío - ZM



Laminación en frío recocido frío



Laminación en frío recocido frío



Laminación en frío recocido frío



CASCARILLA- LER 100210

Fosos de cascarilla
Recuperación metálica y 

reutilización



Polvo p.r.a.- LER 100207

PYROMARS (recuperación ácidos)
Recuperación metálica y 

reutilización



Papel kraft- LER 150203

- Papel se intercala en las bobinas de acero inoxidables

- Recuperación de los rollos “Centro de papel”

- Reutilización en el proceso

Reducción de consumo de papel 

Kraft nuevo



Laminación en frío corte

• bobina

• chapas

• discos



Laminación en frío corte - Bobina



Laminación en frío corte - bobina



Laminación en frío corte - bobina



Laminación en frío corte - chapa



Laminación en frío corte - discos



Laminación en frío embalado

• bobina

• chapas



Laminación en frío embalado - bobina



Laminación en frío embalado - chapa



Laminación en frío expediciones

• barco

• contenedor

• camión



Laminación en frío Exp. Barco



Laminación en frío Exp. CAMIÓN



Laminación en frío Exp. CONTENEDOR



RSU

• Papel/ cartón • PlÁsticos • MADERAS

• puntos limpios



gracias
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María josé gutiérrez benítez

CONTACTO:
X JORNADAS CÁTEDRA acerinox 

+956 62 93 89 / +956 62 93 91

Josedaniel.carrero@acerinox.com
mariajose.gutierrez@acerinox.com


